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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
nrS -01/B

Roboty dociepleniowe - docieplenie Scian budynku

1. CZESC OGOLNA.

1.1 Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dociepleniowych elewacji budynku.

1.2 Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

1.3 Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robdt opisanych
w pkt. 1.1.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
przedmiotu specyfikacji.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w STO.

1.5 Wymagania ogolne dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania podano w STO.

Roboty nalezy prowadzi¢ w sposdb, ktory nie pogorszy stanu technicznego 1 estetycznego
elementow budynku 1 otoczenia nie objetych remontem.

2. MATERIALY.

2.1 Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO.

a) ptyty styropianowe (docieplenie $cian) samogasngce, o gestosci objetosciowej min. 15 kg/m3
(EPS 70 040) zgodne z PN-EN 13163.

Powinny one spetniaé, poza norma, dodatkowe wymagania:

- wymiary powierzchni nie wigcej niz 60 x 120 cm,

- powierzchnie — szorstka po krojenia z blokéw, plaska,

- krawedzie — ostre, bez wyszczerbien, frezowane (potowa grubosci),

- sezonowanie — od 2 do 6 tygodni w zaleznos$ci od technologii produkcji,

- stabilizacja wymiardéw £1,0%



b) taczniki do mocowania styropianu do podtoza (kotki PCV), wbijane, z talerzykami; glebokosé
zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej §ciany powinna wynosi¢ min. 6 cm.

c) siatka z wtokna szklanego:

- rodzaj splotu uniemozliwiajacy przesuwanie si¢ oczek,

- impregnacja polimerowa odporna na alkalia,

- wymiary: szeroko$¢ nie mniej niz 100 cm, dlugo$¢ nie mniej niz 50 m,

- wymiary oczek: nie mniej niz 3 mm,

- masa powierzchniowa nie mniej niz 145g/m?.

d) zaprawa klejaca do styropianu i zatapiania siatki — sucha mieszanka mieszana na budowie z
woda.

e) tynk silikatowo-silikonowy (faktura drobnego baranka, ziarno 1,5 mm).

3. SPRZET.

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w STO .

3.2 Sprzet uzywany do robot objetych specyfikacja powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w
budownictwie ogdlnym, wymagania BHP 1 by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3 Rodzaj sprzetu: rusztowanie ramowe, wiertarki, szlifierki katowe, pily, mieszadta,

palniki.

4. TRANSPORT.

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO.

4.2 Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z BHP 1 przepisami ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1 Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w STO.

5.2 Zakres robot opisany jest w dokumentacji projektowej (opis 1 rysunki). Remont obejmuje
docieplenie $cian zewngtrznych obiektu.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD DOCIEPLENIE

Podloze, na ktérym bedzie mocowany system dociepleniowy musi by¢ uprzednio oczyszczone z
brudu, kurzu, porostow, luzno zwigzanych fragmentdéw itp. czynnikow powodujacych ostabienie
przyczepnosci kleju. Powinno ono charakteryzowac si¢ odpowiednig nosno$cig, dostateczng dla
powstania polaczenia klejowego z warstwa welny mineralnej. Wszystkie $ciany nalezy przygotowad
do przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne.

PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH

Styropian nalezy przykleja¢ do podloza przy pomocy kleju do ptyt styropianowych. Przygotowanie
kleju wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Klej nalezy naktada¢ tzw. metoda punktowo -

krawedziowa. Plyt¢ z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przylozy¢ do §ciany w wybranym



miejscu i docisngé¢ (dobi¢) do podtoza. Boczne krawedzie plyt ocieplajacych powinny do siebie
szczelnie przylega¢, a masa klejaca nie powinna mig¢dzy nie wnikaé. Plyty nalezy uktadaé z
przewigzaniem zaro6wno na powierzchni §cian jak i na naroznikach.

KOLKOWANIE STYROPIANU

Dodatkowe mocowanie docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z tworzywa
sztucznego w ilosci od 4 szt/m* Osadzi¢ dyble, opierajgc talerzyki o powierzchnie ocieplenia i
wbija¢ trzpienie do oporu. Prawidlowo osadzone dyble nie wystaja zadnym fragmentem wigcej niz
o 1 mm ponad powierzchni¢ a w przypadku ich zaglebienia w ociepleniu niedopuszczalne jest
uszkodzenie struktury styropianu

ROBOTY DODATKOWE

Wykona¢ uszczelnienia stykow plyt ze stolarka / Slusarka 1 obrobkami blacharskimi przy

pomocy trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ uko$ne wkiadki z siatki

zbrojacej (min. 25x35 cm) W sasiedztwie wszystkich naroznikéw okiennych i drzwiowych oraz
innych otworow elewacji.

Wykona¢ wzmocnienia naroznikoéw budynku oraz otwordéw okien i1 drzwi, osadzajac katownik
ochronny z siatka.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEJ

Warstwa zbrojong stanowi warstwa zaprawy klejowej z zatopiona w niej siatka z witdkna szklanego.
Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo, poprzez kapiel ochronng, przed agresywnymi
alkaliami zawartymi w masie szpachlowej. Prac¢ nalezy rozpoczyna¢ od przygotowania zaprawy,
zgodnie z zaleceniami producenta.

Po przeszpachlowaniu powierzchni ptyt zaprawa naciggamy ta sama zaprawe na $ciang

paca zebata. Natozony klej zachowuje odpowiednig plastyczno$¢ przez okoto 10-30 minut w
zaleznos$ci od temperatury 1 wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unikaé pracy przy
bezposrednim nastonecznieniu i silnym wietrze.

W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowa¢ na gladko siatke zbrojaca.

Poszczegodlne pasma siatki uktada¢ pionowo lub poziomo z zaktadem szerokosci min. 10cm, zas$ na
naroznikach min. 15 mm. Minimalne otulenie siatki wynosi Imm.

Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otulenia. Nie wolno wykonywac
warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki.
Po catkowitym wyschnigciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna

przystapi¢ do wykonywania wyprawy zewnetrzne;j.

NAKEADANIE TYNKOW SZLACHETNYCH

Przygotowanie materiatu nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Czynno$ci nakladania
1 fakturowania tynkdw mineralnych moga by¢ prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C,

przy unikaniu bezposredniego naslonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Materiat nalezy



nacigga¢ na podloze rozprowadzajac go rdwnomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy
stalowej gladkiej. Nadmiar tynku $ciggnaé réwniez paca stalowa gladka do warstwy o grubosci
ziarna. Zdejmowany materiat odktada¢ do pojemnika roboczego, po przemieszaniu nadaje si¢ on do
dalszego uzycia. Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa si¢ przy pomocy ptlaskiej pacy z
tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagladzenie $wiezo natozonego materialu. Tynki o
strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciaggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony 1 wynosi z reguty od 5 do 30 minut.

Zalezy gldwnie od temperatury powietrza i podioza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwrdci¢ uwage na zakup towaru z jednakowa
datg produkcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza zakonczenie robot przygotowawczych,
sprawdza dostarczone materialy (jako$¢ , zgodnos$¢ z dokumentacjg i ST).

6.3 Badania w czasie robot.

W czasie wykonywania robot Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jako$¢ prac — odchyiki i
tolerancje.

6.4 Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:

- zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

- jako$¢ zastosowanych materiatow,

- prawidtowos$¢ montazu

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w STO.

7.2 Jednostki 1 zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sa we wiasciwych katalogach nakladéw
rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w STO.

8.2 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

8.3 Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:



- zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i SST,

- rodzaj 1 jakos$¢ zastosowanych materiatow,

- prawidtowo$¢ montazu.

8.4 Odbidr.

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny ptyt w poziomie — 2 mm/ 2mb i nie wigcej niz 10 mm na
catosci.

Dopuszczalne odchylenia plaszczyzny po dociepleniu w pionie — 2 mm/ 2mb 1 nie wigcej niz 10
mm na catosci.

9. PODSTAWA PEATNOSCL.

9.1 Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO.

9.2 Podstawa rozliczenia finansowego jest protokot odbioru czgsciowego danego

elementu robot.

9.3 Wysokos$¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy 1 oferty Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo Budowlane,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690).

- Polska Norma PN — EN ISO — 6946 ,,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.

- Polska Norma PN — EN 13163 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.”.

- Polska Norma PN — B — 20132 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania.”.

- Polska Norma PN — EN 13499 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.”

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
nr S -02/B

Roboty dociepleniowe - docieplenie stropodachu nie wentylowanego

1. CZESC OGOLNA.
1.1 Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot

dociepleniowych stropodachu nie wentylowanego budynku.



1.2. Zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z wykonaniem ocieplenia stropodachu, obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem 1 wykonczeniem.

1.3. Zakres robot.

- obrobki blacharskie z blachy ocynkowane;;

- izolacje cieplne dachu z ptyt styropianowych;

- pokrycie dachow papa termozgrzewalng wierzchniego krycia.

2. MATERIALY.

a) blacha stalowa powlekana o grubosci 0,55 mm;

b) plyty styropianowe laminowane;

- styropian EPS 100 dwustronnie laminowany papa,

- wspotczynnik przewodzenia 0,040 W/mK,

- wytrzymatos$¢ oktadziny papowej na odrywanie -0.1 Mpa;

¢) kleje bitumiczne na zimno;

d) papa zgrzewalna wierzchniego krycia

- Papa nawierzchniowa zgrzewalna modyfikowana na wldkninie poliestrowej nie
rozprzestrzeniajaca ognia wg PN-90/B-04615 papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Minimalne wymagania:

Gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) - 250 g/m*

Sita rozciggajaca N/50mm

kierunek wzdhuz - nie mniej niz 800

kierunek w poprzek - nie mniej niz 600

Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej %

kierunek wzdhiz - nie mniej niz 40
kierunek w poprzek - nie mniej niz 40
Minimalna grubo$¢ (w warstwie z posypka) -5 mm

Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych w chloroformie - nie mniej niz 3000 g/m?
e) krawedziaki 12 x 13 x 50

f) taczniki mechaniczne

3. SPRZET.

Dowolny sprzet odpowiadajacy wymaganiom okreslonym w Specyfikacji ogdlne;.



4. TRANSPORT.

Samochodowy i r¢czny odpowiadajacy wymaganiom okreslonym w Specyfikacji

ogolne;j.

5. WYKONANIE ROBOT.

Plyty styropianu klei¢ do istniejacego pokrycia dachu za pomoca kleju bitumicznego na zimno oraz
mocowac¢ mechanicznie facznikami teleskopowymi.

Przed wykonaniem uktfadania i klejenia ptyt, dach musi by¢ czysty i suchy. Po pelnym wykonaniu
ocieplenia dachu nalezy wykona¢ pokrycie ostateczne papa zgrzewalng wierzchniego krycia.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na ulozenie i wykonczenie pokrycia przy kominach i murach
ogniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidlowosci wykonania elementéw, poziomow i
piondéw oraz estetyki wykonania.

7. OBMIAR ROBOT.

[m?] -ocieplenia dachu,

[m?] -pokrycia dachu,

[m?] -obrdbek blacharskich.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbioru dokonuje inspektor nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy,
kontroli z dokumentacja projektowa.

9. PODSTAWA PELATNOSCI.

Zgodnie z obmiarem, warunki 1 terminy ptatnosci okreslone w umowie o roboty budowlane.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

- PN-61/B — 10245 -Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej, cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Wtasnos$ci materiatowe blachy.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 04.92.881).

- Instrukcja ITB Nr 396/2004 — ,,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych —
Pokrycia dachowe”.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 04.92.881)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
nrS -03/B

Nawierzchnia z kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu 1 realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem 1 odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy si¢ ksztalttem, ktory
umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub lukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika,
charakteryzujacy si¢ stalym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wigksza ni 1,0
m.

1.4.3. Sciek - umocnione zaglebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.
1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw 1 ciagdw pieszych od
terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstgp pomigdzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetiony okreslonymi
materialami wypetniajacymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypekiony okreslonymi materiatami wypetniajacymi.
1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STO .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STO.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO.



2.2. Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych - wymagania

1. odmiang:

a) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej 1 warstwy Scieralnej (gornej)
zwykle barwionej grubo$ci min. 4 mm,

2. barwe:

a) kostka kolorowa, z betonu barwionego,

3. wzor (ksztatt) kostki: zgodny z ksztaltami okre§lonymi przez producenta

4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) dlugos¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szerokos¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej ni 100 mm,

¢) grubo$¢: 60mm lub 80 mm

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwialy wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez konieczno$ci przecinania
elementow w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z
ukosowanymi krawedziami gornymi.

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, §wiatta (w tym promieniowania UV) 1 silnych alkaliow (m.in. cementu, ktéry przy
wypekieniu spoin zaprawa cementowo-piaskowa nie moze odbarwiac kostek). Zaleca si¢
stosowanie $Srodkdéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek
chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowa¢ do barwienia: sadz i
barwnikoéw organicznych).

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwarte;j
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke 1 do wypetienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnig

— mieszank¢ cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajagcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1
1 wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250,

b) do wypetniania spoin

— piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-B-11113 gatunku 2 lub 3,



— piasek famany (0,075+2) mm wg PN-B-11112,

2.4. Krawezniki, obrzeza i $cieki

a) krawezniki betonowe

b) obrzeza betonowe

2.5. Materiaty do podbudowy utozonej pod nawierzchnia z betonowej kostki brukowe;j

a) pod chodniki 10cm pospoiki

b) pod wjazd 20cm tlucznia

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

¢) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen oktadajacych (uktadarek),

d) Do przycinania kostek mona stosowac¢ specjalne narzg¢dzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z
tarcza).

e) Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne (plytowe) z
wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

f) Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej 1 zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STO.

4.2. Transport materialow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi §rodkami
transportowymi po osiggnig¢ciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki
w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w.

5.2. Podtoze 1 koryto

Grunty podloza powinny by¢ niewysadzone, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacja projektowa



5.3. Konstrukcja nawierzchni

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystgpowaniem podbudowy,

podsypki cementowo-piaskowej 1 wypelieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuja:

* wykonanie podbudowy,

» wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikoéw, obrzezy i ew. Sciekow),

* przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,

* utozenie kostek z ubiciem,

* zasypka spoin piaskiem

* wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

* pielegnacj¢ nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwa betonowej kostki brukowej powinien
by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Krawezniki 1 obrzeza zaleca si¢ ustawia¢ przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia
szeroko$ci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.6. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zaggszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materialow na
podsypke powinny by¢ zgodne z pkt-em 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci
podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

— wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

— wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej ni R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nigciu podsypki w dioni
podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni §ladéw wody, a po nacisnigciu palcami podsypka
rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozs$cielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami
wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawalowaniu
nawierzchni nalezy ja pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta cata grubos¢ podsypki.
Rozs$cielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzaé¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto
20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypelnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed



rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci.

Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu,
w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mona wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystyczne;j
uktadanych deseni oraz r6znych wymiardw 1 ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywac¢ przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak
aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utoZzenia z wymaganag
doktadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze miedz duzych odchylek wymiarowych
1 musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor,
bez dotozenia potowek 1 dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze
przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne
zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja tuki, doktadaja
kostki w okolicach studzienek i1 kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, pogniewa po procesie

ubijania podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wlazow
itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3
mm do 10 mm powyzej korytek §ciekowych (Sciekow).

Do uzupekienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mona uzywac

elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i1 dziewiatek, majacych wszystkie
krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolna przestrzen uzupetnia si¢ kostka cigta, przycinana na budowie specjalnymi
narz¢dziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienna dzialk¢ robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢

zakonczy¢ prowizorycznie okoto poétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot,

prowizorycznie utozona nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac 1 osuna¢ wraz z

podsypka.



5.7.2. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona
z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierdéwnosci powierzchniowe moga
by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.
5.7.3.Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.
W przypadku stosowania prostopadlosciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie spoin
pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osia drogi kat 450, a wierzchotek utworzonego
kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego
nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypeti¢ piaskiem.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mona odda¢ do uzytku
bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawa
cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od
3,0 do 4,0 cm i otrzymywac¢ ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uplywie od 2 tygodni (przy
temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej ni 150C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mona odda¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO.

6.2. Badania w czasie robot

Zakres badan 1 pomiardw w czasie robdt nawierzchniowych z kostki obejmuje

- sprawdzenie podloza i koryta,

- sprawdzenie ewentualnej podbudowy,

- sprawdzenie obramowania nawierzchni,

- sprawdzenie podsypki przymiarem liniowym lub metoda niwelacji,

- biezaca kontrola w 10 punktach dziennej dziatki roboczej grubosci, spadkow i1 cech
konstrukcyjnych w poréwnaniu z dokumentacja projektowa (odchyltki od projektowane;j

grubosci =1 cm)

- badania wykonywania nawierzchni z kostki

a) zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa



b) potozenie osi w planie

¢) rzedne wysoko$ciowe (pomierzone instrumentem pomiarowym)

d) rownos¢ w profilu podtuznym wg BN-68/8931-04

e) r6wno$¢ w przekroju poprzecznym

f) spadki poprzeczne (sprawdzone metoda niwelacji)

g) szerokos$¢ nawierzchni (sprawdzona przymiarem liniowym)

h) szerokos$¢ 1 gtgbokos$¢ wypetnienia spoin 1 szczelin (ogledziny 1 pomiar przymiarem
liniowym po wykruszeniu dtug. 10 cm)

1) sprawdzenie koloru kostek i desenia ich ulozenia

j) kontrola biezaca wg dokumentacji projektowej lub decyzji Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania wykonanych robot

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;:

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikdw, obrzezy, Sciekow, wizualne
sprawdzenie jednorodnosci wygladu, prawidtowosci desenia, kolorow kostek, spekan, plam,
deformacji, wykruszg, spoin i szczelin

- Badanie polozenia osi nawierzchni w planie

- Rzedne wysokosciowe, rownos¢ podtuzna i1 poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokos$¢,

- Rozmieszczenie i szerokos$¢ spoin 1 szczelin w nawierzchni, pomiedzy kraweznikami, obrzezami,
sciekami oraz wypelnienie spoin 1 szczelin

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogo6lne zasady obmiaru robo6t podano w STO.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STO.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, $cieki,



- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypelnienie dolnej czgsci szczelin dylatacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
4. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych; piasek

5. PN-88 B/32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow 1 zapraw

6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i

fata.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
nr S - 04/B
ROBOTY BUDOWLANE W OBIEKTACH KUBATUROWYCH
—ROBOTY REMONTOWE
S - 04/B.01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wehodza:



Rozbidrki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami 1
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Dla robot rozbiorkowych materialy nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materialow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

— teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

— zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacj¢ teletechniczng 1
wodnokanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 (Dz.U. Nr
47 poz. 401) w sprawie bezpieczefstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

Sciany rozebraé recznie lub mechanicznie, tacznie ze $cianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stolarki 1 $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscic, i sktadowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbidrkowe podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.

10.2. Tlosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru

S - 04/B.02 OKLADZINY SCIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin $ciennych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obeymuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie oktadzin $ciennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Ptytki ceramiczne czg¢sciowo wg PN-EN 177:1999 1 PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz



— gatunek I 80%

— gatunek II 75%

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy 1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do réwnego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podioza.

- Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementoéw drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ §cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubos$ci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiardéw, gatunkow 1 odcieni barwy,
a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

- Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm
na dhugosci taty dwumetrowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy materialdéw ceramicznych z zamowieniem,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw 1 ksztattu ptytek

— liczby szczerb 1 pgkniec,

— odpornosci na uderzenia,



- W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatdéw 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowsa robot jest m?. Ilo§¢ robot okre$la sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.4. Odbior podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materialow 1 sprzetu,

— moczenie ptytek, docinanie plytek,

— ustawienie 1 rozbidrkg rusztowan,

— wykonanie oktadziny z wypetlieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

— zamurowanie przebic,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— reperacje tynkow,

— 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



S - 04/B.03 POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sag wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wod¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnoscei:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

—mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.03.02.00)

2.4. Plytki ceramiczne

a) plytki ceramiczne

— twardo$¢ wg skali Mohsa 8

— $cieralno$¢ V klasa Scieralnosci

—na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki ceramiczne musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,



— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugos¢ 1 szerokos¢: +1,5 mm

— grubos¢: £0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Materialy pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowa¢ gotowe zaprawy klejowe, zgodnie ze specyfikacja
producenta.

Do wypehnienia spoin stosowa¢ gotowe fugi zgodnie ze specytikacja producenta.

c¢) Pakowanie

Plytki pakowane w pudia tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

—nazwg¢ 1 adres producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych si¢ oraz napis ,, Wyrob

dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

d) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

e) Sktadowanie

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

2.5 Panele podtogowe

Wyroby podtogowe — panele - szerokos¢ 191 mm - dlugo$¢ 1285 mm - grubo$¢ 8 mm - ptyta no$na
panela HDF- gesto$¢ >800 kg/m3 - klasa $cieralno$ci — AC4 - grubos$¢ warstwy Scieralnej — 0.2 mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna - warstwa spodnia — laminat przeciwprezny -
Iaczenie desek — click - odporno$¢ na — zar papierosowy ,zaplamienia, blaknigcia.

Pianka polietylenowa izolacyjna 3mm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrdwnawcza samopoziomujaca.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢

- Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

- Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe¢ cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- [lo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m’.

- Zaprawe cementowg nalezy uktadaé¢ niezwlocznie po przygotowaniu mig¢dzy listwami
kierunkowymi o wysokoS$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rdwna, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac¢ wigkszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na cale;j
dhugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. Wykonywanie posadzki z ptytek ceramicznych

- Oczyszczenie podioza

- Wymierzenie i ustawienie punktow wysokosciowych

- Sortowanie plytek

- Przygotowanie masy klejacej

- Przycigcie, dopasowanie i ulozenie ptytek na zaprawie klejowej

- Wypehienie spoin zaprawa

- Oczyszczenie posadzek

- Przyciecie tynku

- Zagruntowanie podloza

- Przycigcie, dopasowanie i ulozenie ksztattek



5.3. Ulozenie wyktadziny podtogowe;j

Wykladzing utozy¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Obrzeza wywinigte na §ciang na wysokos¢
10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu i posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior materialow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocen¢ wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiardw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materialow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z

doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.



— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonaé przez oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatléw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy 1 okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

S - 04B.04 STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej 1 okienne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej 1 okienne;.

W sktad tych robot wehodzi montaz drzwi aluminiowych i drewnianych, okien i naswietli PCV
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Stolarka okienna i drzwiowa z PCV i aluminium wg instrukcji producenta

2.1. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.



Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych 1 zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg
statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z
zatozonymi wymaganiami.

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypehi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okienne;j

- W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiagce osadzi¢ w o$ciezach.

- Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢

listwa.

- Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie

wiecej niz 3 mm.



Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

—2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

- Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie
szczeliny miedzy o$ciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac¢ do tego celu materiatlow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

- Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

- Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.

- Os$cieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

- Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypehni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

- Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwionych w o$ciezu.

- Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
1 drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,

— sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

— sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukeyjnych,
— sprawdzenie dzialania skrzydet 1 elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest:

Sztuka lub m2 wbudowanej stolarki w swietle o$cieznic.



8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w B.08.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

— dopasowanie i wyregulowanie

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kom polimeryzowane styrenowe.

S - 04/B.05 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obeymuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie robot malarskich.



1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i1 ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

—wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiagkliwos$ci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.



5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych 1 urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykonac¢ po:

— calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury 1 urzadzen
sanitarnych),

— calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach 1 tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypekienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ 1 ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.3. Wykonywanie powlok malarskich

5.3.1.Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkoéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.2. Powloki z farb i lakieréw olejnych i1 syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w

réznych odcieniach.



6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystos$ci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie

kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczeséniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnos$ci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych 1 syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie 1 uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki
czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podtoza



8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.

Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla
itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow 1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla sig
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne 1 alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



